技术领域及背景

技术领域：  

本实用新型涉及板坯中间包内控流装置。           

背景技术：           

中间包冶金是一项特殊的炉外冶金技术，是从钢的熔炼及精炼 到制成固态连铸坯这个生产流程中保证获得优良钢产品的关键一 环。为了保证连铸顺行和多炉连浇，钢液必须有足够的洁净度，钢 液温度要在足够长的时间保持稳定。该技术中的中间包作为冶金精 炼反应器，具有的主要功能有：           

1、消除钢水再污染，防止钢液二次氧化，防止耐火材料侵蚀和 钢包涡流卷渣。           

2、中间包钢水流动过程中，促使钢中夹杂物进一步去除，即尽 力延长钢水平均停留时间，改善流动状态，防止击穿流，减少死区。           

中间包冶金功能要能够很好的发挥，与中间包内控流装置的良 好使用密切相关，三钢板坯连铸上中间包内控流装置(如图1、2) 含挡渣墙、挡渣堰和湍流控制器，以及它们的组合来控制中间包内 钢液流动，达到具备上述功能的目的。           

连铸过程，钢水从中间包上方的钢包流入中间包，落入在图中冲 击区的湍流控制器位置，湍流器可缓解注流的冲击，钢水从湍流器溢 出排至挡渣墙下方空隙处，再经挡渣堰流入浇注区，整个流入过程不 足1分钟。因浇注开始时，钢流对中间包内耐材形成冲刷，加上烘烤 后的中间包内遗留些零碎的耐火材料随钢流流入浇注区，若这些与钢 水无关的耐材来不及上浮，轻则造成堵流停止生产，重则随钢流流入 铸坯中，势必对终端产品质量造成不良影响。以上现象主要出现在浇 注初期，浇注至后期时，因剥落的耐材均上浮，冲击区的被挡墙挡住， 基本上不出现上述现象。           

现有中间包挡渣堰在中间包底部位置设置有两个方孔，该方孔设 置的目的在于钢水注入中间包后，被挡渣堰挡住时能有少量钢水进入 浇注区预热，使钢水流动连续性好些，但是这方孔也让初进入中间包 的钢水带着细小渣料流过，同时也延缓了挡渣堰前区的钢水升高速 度。经过试验发现，方孔若能稍微延后点流通，既不使细小渣料流过， 又能提升前区钢水升高速度是最好的选择。    
